SERIE DE PINTURA
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Alcance Maximo

Capacidad de carga en muneca

La serie de robots de pintura esta disponible

en los siguientes modelos:

e P-50iA: 7.5 kg de capacidad de cargay 1360 mm de alcance e P-250iA/10S: 10 kg de capacidad de carga y 2000 mm de alcance
e P-200E: 15 kg de capacidad de carga y 2800 mm de alcance * P-250iA/15: 15 kg de capacidad de carga y 2800 mm de alcance



LA SERIE DE ROBOTS DE PINTURA DE FANUC ES APROPIADA PARA UN EXTENSO RANGO DE
APLICACIONES DE PINTURA Y RECUBRIMIENTO DE SUPERFICIES. OFRECEN UNA ALTA FLEXIBILIDAD Y
PRECISION PARA PINTAR TODO TIPO DE MATERIALES COMO PLASTICO, METAL, MADERA...

» CARACTERISTICAS Y VENTAJAS

BRAZO LIGERO DE ALUMINIO PARA PINTURA
e Construccion de aluminio
- Requiere menos energia para funcionar, por lo
que reduce el coste del consumo energético
- Sequridad mejorada: no hay riesgo de
provocar ignicion en caso de colision
- Limpieza facil
e Superficie exterior lisa para minimizar la contaminacion

DIRECCION Y COMPONENTES DE DISENO COMUN

e La unidad mecénica "EX proven” se logra purgando
no solamente las 2 areas donde los motores estan
instalados, sin también toda la cavidad del robot - los
motores estandares de FANUC pueden ser utilizados
- Tan fiables y dindmicos como el resto

de los robots de FANUC

¢ Los engranajes, los motores y los reductores estandares
se utilizan en todos los robots de FANUC con el acoplador
directo del motor, demostrando la misma fiabilidad.

¢ Produccion probada de la mufieca : 32 generacion

¢ Controlador del robot FANUC probado
- Misma estructura de programa que los robots amarillos

MONTAJE EXTERNO DE CABLES

El tubo neumético de aire y el del color estan fijados

en el exterior del brazo en el brazo J3y J2

¢ Ninguna restriccion en el area de trabajo

¢ Méas sequridad apartados a los cables fijos

¢ | os tubos quedan apartado de la murieca, lo cual
permite conservar la pieza de trabajo limpia

Los robots de pintura son ideales para muchos
tipos de aplicaciones y materiales:
e Interior y exterior de automoviles

e Plasticos (p. e]. teléfonos mdviles)

e Madera
® Acero

o Anticorrosion MONTAJE EN EL SUELO E INVERTIDO

¢ El robot puede ir montado en el suelo o
invertido sin ningun tipo de restriccion

¢ | os robots montados de forma invertida proporcionan
acceso mas facil a la maquina en la que operany a las

MUNECA HUECA PARA PINTURA

Murieca hueca patentada para P-50iA/ P-200E/ P-250iA/15:
e Didmetro interno de 60 mm del brazo J3 al J6 para P-50iA
e Didmetro interno de 60 mm del brazo J4

e P-500 para aplicaciones de pintura en el
sector de la automocion.
¢ Y muchos otros

al J6 para P-200E y P-250iA/15
- Da flexibilidad maxima al usuario para el
diseno de paquete del cableado
-Reduce el riesgo de dafios en los tubos (mangueras)
- Més econdmico para el paquete del cableado
- Riesgo limitado de contaminacion de la pieza por los
desechos que caen de las mangueras de pintura expuestas
- Permite movimientos fuertes sin riesgo
de danar los tubos de la pintura
- Produccion probada del disefo de la
muneca - tercera generacion!

- Facil de programar

SOFTWARE DE APLICACION POTENTE

Y DEDICADO = PaintTool

PaintTool ofrece funciones de proceso avanzado:

¢ Manejo orientado al proceso

e Ahorro de tiempo en la configuracion de pardmetros

e Terminologia especifica del proceso

¢ Unidades atomizadas y con ventilador calibrado

¢ 40 Preprogramas por color

e "Hot Edit:" edicion de pardmetros de pintura y
puntos de movimiento durante la produccion

e Facil instalacion de programas de line tracking

zonas de carga/descarga de piezas
Nota: El P-50{A también puede montarse en la pared (90°)

APROVADO POR ATEX

El robot esté totalmente certificado por
ATEX (a prueba de explosidn]

¢ Categoria 2

* Grupo IIG [anteriormente zone 1]




Dimensiones
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Dimensiones
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P-250/A/15
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