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Bob Struijk Gerente - Vicepresidente Europa

Las opiniones publicadas en esta revista
pertenecen a sus autores y no tienen porqué
representar la opinién de FANUC Robotics.
La empresa no se hace responsable de los
errores tipograficos, de maquetaciéon o de
impresion, y advierte que los datos conteni-
dos por la revista estan sujetos a cambios.
Por favor, confirmelos con un representante
de FANUC Robotics para asegurar su vali-
dez.

Esta es un revista meramente informativa y
de caracter gratuito.

La revista ha sido editada integramente por
FANUC Robotics Ibérica

i-MOTION

magazine

FANUC Robotics Ibérica S.L
P.I. EL Cami Ral

Ronda Can Rabada, 23 nave 1
E-08860 Castelldefels
[Barcelona)

Tel.: 902 133535

Tel. Int.: +34 93 664 13 35
Fax: 902 133536
www.fanucrobotics.es
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EDITORIAL

Apreciado lector,

En primer lugar, queremos transmitir nuestro apoyo al pueblo japonés por la compli-
cada situacion que esta viviendo en estas Ultimas semanas, e informarles que los em-
pleados de FANUC permanecieron a salvo durante el terremoto en la regién de Tohoku
en Japdn. Los edificios e infraestructuras de la sede de FANUC en Oshino (Yamanashi
prefecture , al sudoeste a 150km de Tokio) no tienen dafios estructurales y la fabrica
continla con su ritmo normal de produccion.

Misterio Resuelto! Los Egipcios estaban muy adelantados a su época, hicieron cosas
que aun hoy resultan dificil de explicar. Si hubieran tenido robots FANUC todo hubiera
sido mucho mas sencillo! FANUC tiene soluciones para todo!

En esta edicidén de i-motion seguird descubriendo multitud de cosas, nuestras ultimas
novedades, proyectos exitosos de nuestros clientes, servicios, ferias, eventos y mucho
mas.

Le presentamos una solucion completa desarrollada por la ingenieria gallega Simaupro,
la encajadora multiformato.

Conocera el Ultimo fichaje de nuestro equipo amarillo, el R-1000iA/100F disefado para
manipulaciones de alta velocidad y soldadura por puntos, con un consumo de energia
mas bajo. Y le adelantamos dos lanzamientos de producto que estaran disponibles en
unos meses, el Arc Mate 100iCe y el M-10iAe, dos versiones econémicas e ideales para

operaciones sencillas de manipulacién y soldadura al arco.

También presentamos al Coordinador del Dpto. de Aplicaciones, Jaime Zayasy los Ulti-
mos proyectos en los que esta trabajando.

Y para finalizar, conocerdn uno de nuestros clientes de la zona centro, Inimax Control de
Procesos S.L, ingenieria de automatizacion que lleva mas de una década desarrollando

aplicaciones integrando diversas tecnologias desde Valladolid.

Anunciaros también que hemos cambiado el teléfono y fax de nuestras oficinas para
llamadas nacionales:
Telf.: 902 133535 Fax: 902 13 35 36

Le deseo una feliz lectura.
Sinceramente,

Bob Struijk
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FANUC Robotics estuvo presente como expositor en la tercera edicion
de la feria de envase y embalaje EMPACK que se celebré a finales de

noviembre del 2010.

Stand de FANUC Robotics en la feria EMPACK 2010 y sus visitantes

El pasado mes de Noviembre se
celebraron las JAI'2010.

José Ignacio Armesto de la Uni-
versidad de Vigo y Presidente del
comité organizador de las JAI'2010
organizé las IV Jornadas sobre
tecnologias y soluciones para la
Automatizacion Industrial en Vigo.
El objetivo principal de estas jor-
nadas es mantener al diay renovar
los conocimientos sobre las tec-
nologias, soluciones y tendencias
mas modernas en el ambito de
la automatizacién e ingenieria de
procesos industriales

En representacion a FANUC Ro-
botics estuvieron presentes Os-
car Rodriguez - Resp. de la zona
Centro y Noroeste de FANUC
Robotics- y German Artuso -
comercial de TIERT y soldadura de

FANUC Robotics. Ademas com-
partieron su ponencia con Ramon
Gonzalez Lopez, Gerente de la in-
genieria gallega SIMAUPRO, que
describié dos innovadoras aplica-
ciones industriales de la robdtica,
relacionadas con procesos de sol-

José Ignacio Armesto, Germdn Artuso, Oscar Rodriguez, David Gonzdlez y Ramén Gonzdlez

PACK 2010

Cerca de 4.000 visitantes profesio-
nales interesados en conocer las
Ultimas tendencias en packaging
y en la produccién pudieron very
comprobar cémo trabajan dos de
los modelos de 6 ejes de la serie
Delta de FANUC Robotics. El
M-1iA/0.5A, efectuando 2 apli-
caciones de picking con piezas
diferentes, en la misma area de
trabajo y nuestro ultimo fichaje en
robots delta, el M-3iA/6A, concre-
tamente la version disenada segun
requerimientos de limpieza para la
industria farmacéutica y alimenta-
ria, realizando una demostracion
de pick & place con botes plasticos
y visién integrada 100% FANUC. m

JAI
A9 1Y

dadura guiada y encajonado auto-
matico, que podra leer a continua-
cion. m
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SIMAUPRO
ENCAJADORA MULTIFORMATO

Uno de los crecientes mercados
de la automatizacion de procesos
industriales es la robotizacion del
sector de la alimentacién, y en
concreto del sector conservero.
Debido a la crisis actual, las cos-
tumbres de consumo han cambia-
do, el ahorro en la cesta de la com-
pra es una necesidad y el mercado
de las marcas blancas ha aumen-
tado considerablemente.

Por todo esto, las grandes superfi-
cies comerciales o cadenas de su-
permercados han entrado en una
competencia de precios sin igual.
Dentro de sus estrategias de aho-
rro de costes esta la de optimizar
el tiempo de reposicién de los pro-
ductos en las estanterias o variar
la oferta del producto en funcién
de la temporada del ano.

Esto obliga a los fabricantes a me-
jorar su proceso de envasado vy
embalaje.

De un mismo tamano de lata de
conserva se ofertan, en estas su-
perficies comerciales, diferentes
“packs” con dos, tres,
cuatro o seis
latas y con dife-
rentes seri-
grafias.

Por otro
lado, estos
packs de

Robot FANUC, celdilla y transportador de banda.

Mdquina
encajonadora con
optimizacién de espacio

conservas estan contenidos en una
caja con la marca del fabricante, o
de la comercializadora, directa-
mente sobre la estanteria: es la
caja “expositora”. El resultado es
un ahorro de costes en el perso-
nal de reposicién del producto en
las estanterias, pero obliga a una
colocacién concreta de los packs
en el interior de la caja para que
la marca comercial sea visible. Por
este motivo, los fabricantes se
ven obligados a hacer cam-
bios y mejoras en sus siste-
mas productivos finales de
embalaje. Sus necesidades
se concretan en:

eVelocidad de
(packs/min).
eCambio rapido
de referencia.
Series mas
cortas y mas
referencias.
eCapacidad
para  nuevos
formatos.
eBajo  coste
del proceso.

proceso

SIMAUPRO, ingenieria gallega, ha
disenado una encajonadora total-
mente innovadora que cubre a la
perfeccidén estas necesidades. Se
trata de una maquina encajona-
dora multiformato, con cambio
rapido de referencia, capacidad
para multitud de formatos vy
bajo coste, sin olvidar
la alta velocidad de
encajonado.

Su diseno, prote-
gido por patente, se

basa en la utilizacion de
un robot FANUC de brazo
articulado, un transportador de
banda y un util de cambio para
cada referencia como herramienta
del robot.
El precio del sistema es inferior a
cualquier otra maquina multifor-
mato, aunque enormemente ver-
satil.

El funcionamiento del sistema se
basa en “encestar” los packs en
la garra del robot. Una vez que el
transportador de banda esta car-
gado y se pone en marcha, los
packs salen despedidos y se intro-
ducen en el Gtil situado en la mu-
feca del robot (que llamaremos
“celdilla”). El robot de 6 ejes apor-
ta una gran ventaja respecto a la
maquinaria tradicional: un simple
juego de parametros hace posible
adaptar, con mucha precision, las
posiciones de la celdilla para cual-
quier referencia. Esta celdilla, que
es el util de cambio, es simple-
mente una caja de acero con algu-
nos dispositivos neumaticos que
retienen los packs cuando entran
y que luego desbloquean el paso
en el momento de la descarga, P
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“En SIMAUPRQ, seguimos invirtiendo en Investigacién y Desarrollo y colaborando

con entidades publicas y privadas para conseguir metas cada vez mds altas, y apor-

tar después a la industria nuestro conocimiento, contribuyendo asi al avance de nues-

tra sociedad.” Ramdn Gonzdlez

P es la encargada de sostener el
embalaje, que finalmente conten-
dréa el producto.

En funcién de la tipologia de ma-
quina, la caja expositora puede
estar ya colocada en la parte tra-
sera de la celdilla, con lo cual la
descarga se haria directamente
sobre un transportador de sali-
da que cierra la caja al paso y la
entrega al sistema de paletizado.
En otras tipologias, con diferen-
tes prestaciones, se descargan los
packs sobre planchas de carton

existe una limitacion de espacio
que viene dada por la longitud del
transportador, ya que ha de conte-
ner todos los packs que se vayan a
introducir en la caja, mas un des-
viador para formar las filas.

La formacion de la caja puede tam-
bién estar a uno u otro lado, de-
lante o incluso encima del trans-
portador, optimizdndose de este
modo el espacio necesario. En la
ilustracion de la pagina anterior se
muestra una posible disposicion
para espacios reducidos.

para luego formar la caja ([embala-
je “wrap around”) o en una caja ya
conformada.

Ademads, la disposicion espacial
del robot, el transportador de ban-
da y el util de apertura o forma-
cion de la caja puede adaptarse
al espacio disponible. Esta flexi-
bilidad permite colocar toda esta
magquinaria en espacios realmen-
te reducidos. Practicamente sélo

Instalacién “Encajadora Multiformato”: robot M-20iA , transportador de salida y dispensador de cajas |

En esta pagina pueden ver varias
imagenes de una instalacion con
dicha disposicién, donde puede
verse el transportador de salida
(en el que las cajas se cierran al
paso de las mismas). En esta confi-
guracion, el robot obtiene primero
la caja expositora de la formadora

para, posteriormente, depositarla
con los packs ya en su interior en
el transportador de salida. ®

Ramén Gonzdlez

wWWwWWw.simaupro.com
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R-1000:A/100F .
COMPACTO, RAPIDO, FUERTE

Continuando con la busqueda de
soluciones més compactas y ra-
pidas para los procesos de auto-
matizacion, FANUC Robotics ha
lanzado un nuevo robot de 100kg
de capacidad de carga con un con-
sumo de energia mas bajo.

ELR-1000iA/100F de FANUC Robo-
tics esta disenado para la manipu-
lacion de alta velocidad y, en parti-
cular, para soldadura por puntos.

EL R-1000iA/100F consume niveles
mas bajos de energia que los ro-
bots de soldadura por puntos con-
vencionales. El brazo delgado del
robot puede cargar con 100Kg en
areas mas compactas, reduciendo
el tamano de las células de mane-
ra significativa.

El nuevo robot de huella estrecha
de 515 mm de ancho y sus opcio-
nes de montaje en techo o en sue-
lo, ayudan también a facilitar el
acceso y la asignacién de espacio
para los Utiles de fabricacién de
células densamente pobladas. Un
alcance de 2.230 mm deja mar-
gen para grandes areas de trabajo
para ser procesado por un solo ro-
bot R-1000iA/100F.

El diseno compacto y ligero hace
que el R-1000iA/100F sea mas
rapido que los robots de soldadu-
ra por puntos convencionales en
tiempos de ciclo de repeticion de +
0,2 mm. Para soldadura por pun-
tos hay un paquete opcional (su-
ministro de alambre, gasy electri-
cidad) que permite mantener altas
velocidades sin riesgo de engan-
ches con el cableado a través de
su ligero antebrazo en la muneca.
Es ideal para operar en ambientes
agresivos, tales como el corte por

chorro de agua y aplicaciones de
fundicién - tanto su muneca como
los tres ejes estan sellados contra
aguay polvo segun IP67 estandar.

R-1000iA/100F esta dirigido por el
controlador R-30iA, es un sistema
con funciones inteligentes inte-

gradas como la visién, el sensor
de fuerza y el software control de
deteccion de posicion.

El controlador R-30iA puede ma-
nejar hasta 40 ejes, tales como 4
brazos de robot o 4 grupos de ejes
auxiliares. m

El R-1000iA/100F es el nuevo robot de FANUC Robotics,
con una capacidad de carga de 100 kg y un consumo de

energia mas bajo. Disenado para manipulaciones de alta

velocidad y, en particular, para soldadura por puntos.

R-1000iA,/100F
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Proximamente...

ARC MATE 100.Ce

FANUC Robotics lanzara proxima-
mente un nuevo robot para aplica-
ciones de soldadura al arco y ma-
nipulacion.

Este robot es la version econdmi-
ca del ARC Mate 100iC y M-10iA
con el controlador Mate, robot de
6 ejes, 10kg de capacidad méaxima
de cargay 1.420mm de alcance.
El nuevo Arc Mate 100iCe es la so-
lucién perfecta para aplicaciones
simples de soldadura al arco MIG
y el M-10iCe para aplicaciones de
manipulacién sencillas. Mejora la
productividad, calidad y seguridad
y reduce al minimo los requisitos
de espacio y coste.

y M-10/Ae

IDEAL PARA:

Soldadura y manipulacién de piezas pequenas y

medianas que no requieren reposicion.

BENEFICIOS:
* Instalacidn minima * Fdcil de usar
* Robusto * Fiable

Solamente estara disponible con el controlador R-30iA Mate.
Estos 2 modelos estaran disponibles proximamente. =
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SERVICIO DE PIEZAS
DE REPUESTO

La vida de los robots es dificil, el
trabajo incesante y las severas
condiciones son especialmente
duras para el desgaste de las pie-
zas. Nuestras acciones de mante-
nimiento preventivo-predictivo le
asegura que sean detectadas an-
tes de que fallen.

FANUC Robotics le ofrece la posi-
bilidad de disponer en un tiempo
record, aquellas piezas en stock
de cualquiera de los almacenes
de nuestras oficinas en toda Euro-
pa. Disponemos de un sistema de
“almacén abierto” a nivel europeo,
que nos permite consultar on-line
la disponibilidad de una pieza que
usted necesite. Al momento, sin
ningun tipo de retraso.

Siempre puede ocurrir algin pro-
blema en el que se necesite una
pieza de repuesto, una manipula-
cion incorrecta, una incidencia no
prevista, etc... puede que usted la
necesite durante un fin de sema-
na, o en un festivo. O bien, usted
por sus necesidades de produccion
necesite el repuesto directamente
alinstante. FANUC Robotics puede
asesorarle de qué repuestos tener
siempre a mano, en funcién de sus

necesidades, de su aplicacion, de
su produccion, de forma totalmen-
te personalizada.

Nuestros asesores pueden hacer
un estudio de su aplicacion y reco-
mendarle una serie de repuestos
para que su instalacion esté siem-
pre operativa, sin descansos.

Asi mismo, independientemente
de las exigencias de su aplicacién,
siempre es aconsejable disponer
de un kit de recambios de prime-
ros auxilios para su robot: para ga-
rantizar que siempre disponga los
repuestos mas imprescindibles, le
ofrecemos una configuracion es-
pecial para casos de emergencia,
todas las piezas que contiene son
facil de cambiar por usted.

Todas las piezas nuevas de recam-
bio disponen de 1 afno de garantia
100% FANUC. Sin dudas, para que
su robot esté siempre trabajando.
Adicionalmente, si usted desea
disponer de una garantia de tiem-
po superior en su robot, puede
contratar el servicio de garantia
extendida de FANUC.

Estando dentro del periodo de ga-
rantia estandar de FANUC podra
extender su garantia, incluyendo
todos los costes [piezas de re-

puesto, mano de obra, gastos de
desplazamiento, etc..] Entre los
beneficios que podréa disfrutar es-
tan los chequeos regulares, prever
los costes de operaciones y man-
tenimiento durante todo el periodo
- no importa lo que suceda.

Un servicio muy atractivo, tan-
to para robots individuales, como
para cantidades mas grandes de
robots:

e (Garantia extendida

e Incluido el Mantenimiento Pre-
ventivo

e Piezas de recambio

e (ostes operacionales previstos

Para mas informacion contactenos en el 902 13 35 35 o servicios@fanucrobotics.es



¢Cuales son tus responsabilida-
des en la empresa?

En el Dpto. de Aplicaciones nos
dedicamos, béasicamente, a dar
soporte a nuestros clientes e inge-
nierias para poner en marcha una
instalacién con algun tipo de com-
plejidad, o simplemente ayudar a
escoger las mejores opciones de
software disponibles en el robot
para hacer la aplicacion mas facil.
FANUC tiene una gran variedad de
software que permiten programar
los robots de una manera mas ra-
piday efectiva.

También doy soporte al Dpto. Co-
mercial en caso de dudas técni-
cas, ayudando asi a la venta y no
solo del robot, sino también de re-
puestos, software de pc, software
de robot etc....

Ademas doy soporte técnico a las
plantas de SEAT en Martorell y de
General Motors Espana, visitan-
dolos frecuentemente para resol-
ver las dudas que puedan tener
de nuestros robots, sistemas, re-
puestos, referencias etc...

¢Estas trabajando en algln pro-
yecto especial actualmente?

Actualmente estoy trabajando en
una aplicacién de soldadura por
puntos en NISSAN Barcelona, uti-
lizando pinzas de soldadura servo-
controladas por un motor FANUC,

NUESTRO EQUIPO ‘

Jaime Zayas

Coordinador Dpto. de

Aplicaciones

zayasj@fanucrobotics.es

conocidas como ServoGun y ade-
mas las combinaremos con la
funcion DCS (Dual Check Safety)
que permite controlar de una for-
ma segura las zonas de trabajo
cuando operarios estadn cargando
piezas directamente en Utiles de
carga, asegurando que éste no
sufre danos. De esta forma evi-
tamos elementos adicionales de
seguridad, como el antiguo sis-
tema tambores de levas en el JT,
consiguiendo asi una considerable
reduccién de costes y simplicidad
en la instalacion.

FANUC ha sido seleccionado como
proveedor del grupo VW para futu-
ros proyectos en diferentes plan-
tas Europeas, entre las que se en-
cuentra SEAT. En breve empezaré
a trabajar como Project Manager
de FANUC en los futuros proyecto
de SEAT. Coordinaré tanto los tra-
bajos de entrega, como el sopor-
te técnico durante el préximo ano
y medio en las plantas de SEAT
Martorell y Zona Franca. Nuestra
estimacion a 2 anos vista es llegar
a una base de mas de 600 robots
FANUC instalados en SEAT, que se
anaden a los mas de 600 ya insta-
lados en otras plantas del Grupo
VW en Espanay Portugal.

¢Qué tipo de robots se entregaran
para estos proyectos?

Normalmente en el sector del au-

tomovil las series mas utilizadas
son el M-900iA y el R-2000iB vy
concretamente en este proyecto se
entregaran varios modelos de és-
tas mismas series. En estos pro-
yectos los robots se comunicaran
con los PLC via Profinet en lugar
de Interbus como lo han hecho en
el pasado. La ventaja principal es
la simplicidad de montaje en tiem-
poy costes.

Por dltimo también se entrega-
ran ArcMate120iC para soldadura
al arco, un modelo que ya se esta
utilizando en SEAT en la aplicacion
de UBS ( Under Body Sealing / Se-
llado de bajos ).

¢Qué momento resaltarias de tu
paso por FANUC?

Realmente hay muchos momen-
tos, pero quizads los que mas re-
cuerdo son cuando se consigue
un pedido grande de una empresa
de Automocion ya que es debido al
gran trabajo de mucha gente.

¢Qué crees que valoran mas
nuestros clientes en el momento
de elegir FANUC?

Creo que el trato con el personal
de FANUC y muy especialmente
con el del Dpto. Técnico, ya que
muchos clientes han comentado
lo facil que es conseguir contactar
con nuestro departamento y la ra-
pidez de respuesta al cliente. m
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Pequeno resumen de la historia
de la empresa:

En INIMAX llevamos desde el ano
1.999 dando respuesta a las ne-
cesidades de automatizacion de
nuestros clientes. Desde entonces
hemos desarrollado un gran nu-
mero de aplicaciones integrando
diversas tecnologias de control
(plc"s, scadas, vision artificial, lec-
tores de codigo y RFID). La cons-
tante trayectoria de crecimiento
que hemos mantenido, nos llevo
en el ano 2.004 a apostar por la in-
troduccién de robots en nuestros
desarrollos, con el fin de ofrecer a
nuestros clientes una herramienta
clave para la mejora de la produc-
tividad de sus procesos.

En la actualidad, la responsabili-
dad técnica de nuestra empresa
recae sobre un equipo de trabajo
liderado por:

INIMAX CONTROL
DE PROCESOS, S.L.

Daniel F. Diez

Director Comercial

Valladolid

www.inimax.com

* Raul Zapico (Director Técnicoy
socio de INIMAX]

e Raul Ruiz (Jefe de Proyectos
Robotics]

* David Gonzalez (Jefe de Proyec-
tos Trazabilidad y Procesos)

e Victor Corona (Jefe de Proyectos
Motion]

e Maria José Puertas (Responsa-
ble de Calidad).

¢Cudles son sus responsabilida-
des en Inimax Control de Proce-
sos S.L?

Mi principal responsabilidad es
traer el punto de vista del cliente
a la empresa, velando porque se
cubran todas sus expectativas vy
se asegure la mejor experiencia
del cliente. Esta es la clave de mi
trabajo diario que, como es logi-
co, esta lleno de tares diversas de
gestion comercial, marketing, etc.

m a X ® ¢c o m
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Célula de picking para encajado de bolsitas de

bizcochos

¢Qué tipo de soluciones ha de-
sarrollado junto con los robots
FANUC?

La mayoria de las soluciones que
hemos desarrollado con Fanuc
han sido para el sector de la ali-
mentacion. Algunos ejemplos son:

e Alimentacion de producto a ma-
quina termoformadora de empa-
quetado.

e Alimentacion de bandejas en li-
nea para envasado de bolleria.

e Corte de pan y bollos de leche en
linea mediante cuchillas o corte
por agua.

e Despaletizacion de canastas de
quesos y colocacion de éstos en Lli-
nea de tratamiento y pintado. »



P ¢ Colocacion de quesos en ca-
nastas y paletizado de las mismas.
e Encajado de producto y paletiza-
do posterior de cajas.

¢Cuales cree que son las tenden-
cias de futuro de la robética in-
dustrial: hacia donde se dirigen
las investigaciones y aplicacio-
nes?

Creo que las investigaciones y las
aplicaciones irdn orientadas al de-
sarrollo de sistemas mucho mas
flexibles, en los que la inclusién
de sensores de alto nivel permita
alcanzar calidades mas altas de
producto y menores tiempos de
desarrollo.

¢Cree que la industria del enva-
sado ha alcanzado, en lineas ge-
nerales, su madurez en cuanto a
la robotizacion de las plantas?

Sistema flexible de minipaletizado de cajas

Instalacién de despaletizado y paletizado de canastas de quesos

El reto esta ahora en aportar nue-
vas soluciones a los pequenos vy
medianos fabricantes y en aplica-
ciones mas flexibles. Es aqui don-
de, en mi opinién, entra en juego
el papel clave de la ingenieria de
desarrollo de aplicaciones. Una
buena integracion es fundamental
para adecuar un producto genérico
como es el robot, junto con otras
tecnologias, a las necesidades de
estos clientes cuya produccion no
es tan masiva, pero donde un plazo
de amortizacion corto y una exce-
lente calidad del producto termi-
nado resulta de vital importancia.

NUESTRO EQUIPO

En cuanto al trato que ha man-
tenido con el personal de FANUC
¢como lo valoraria?

Muy positivo a todos los niveles.
Tanto la Gerencia, como el de-
partamento técnico, comercial y
de administracion muestran una
vocacion de servicio que engrana
perfectamente con nuestros valo-
res y la manera que tenemos de
hacer las cosas.

¢Qué destacaria como puntos
fuertes de FANUC Robotics como
empresa, como producto y como
equipo de trabajo?

Como empresa su capacidad de

innovacion y la gran experiencia
acumulada a nivel mundial. Como
producto su gran diversidad y su
capacidad de adaptacion a distin-
tos sectores. Como equipo de tra-
bajo su orientacion al cliente. En
este Ultimo apartado me gustaria
destacar el especial ambiente de
colaboracién que FANUC estable-
ce con el integrador y que en la
actualidad resulta realmente dife-
renciador.

Y por ultimo, define a FANUC en
una palabra:

COMPROMISO.
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M-410iB/140H:140kg de carga
Paletizado de alta velocidad

I. R
7
o .
Conexiones para A Sistema de vision
eriféricos a nivel de integrado
a muneca '

Hasta 140 kg de /:-3
capacidad de carga AN | / -

PalletPro TP: R-30iA « A »
Software de PC para Controlad mpact
aplicaciones de con caja de operado
paletizad

Telf: 202 13 35 35 Fax: 902 13 35 36

FANUC

www.fanucrobotics.es ROBOTICS EUROPE



